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6 DESCRIPCIÓN O ABSTRACT

En este trabajo de investigación se plantea una alternativa de comercialización para los finos de coque, subproducto 

del proceso de coquización, por medio del diseño de un proceso productivo que permita dar un valor agregado a 

este producto. A partir del marco teórico se definieron 4 alternativas técnicamente viables para el beneficio de los 

finos de coque, en las cuales se hace énfasis y se desarrollan, planteando ventajas y desventajas de cada una de 

ellas. Al final se plantean las hipótesis de la investigación con la alternativa técnica y económicamente más viable 

para la empresa. 

In this research it raises a marketing alternative for coke breeze, a byproduct of the coking process, through the 

design of a production process which would give added value to this product. From the theoretical research, 4 

technically feasible alternatives for the benefit of coke breeze were found, in which it made emphasizes in 

advantages and disadvantages of each one. At the end they raised the hypothesis of the research with alternative 

technical and economically viable for the company

7 PALABRAS CLAVES Coque, coquización, proceso, beneficio, carbón

8
SECTOR ECONÓMICO AL QUE 

PERTENECE EL PROYECTO
Manufactura

9 TIPO DE ESTUDIO Trabajo Aplicado

10 OBJETIVO GENERAL Diseñar un proceso productivo que permita dar un valor agregado a los finos de coque.

11 OBJETIVOS ESPECÍFICOS

Realizar una caracterización física y química de los finos de coque.

Investigar diferentes usos para los finos de coque.

Elaborar una propuesta técnica para dar valor agregado a los finos de coque que se producen en la compañía.
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12 RESUMEN GENERAL

En este trabajo de investigación se plantea una alternativa de comercialización para los finos de coque, subproducto 

del proceso de coquización, por medio del diseño de un proceso productivo que permita dar un valor agregado a 

este producto. A partir del marco teórico se definieron 4 alternativas técnicamente viables para el beneficio de los 

finos de coque, en las cuales se hace énfasis y se desarrollan, planteando ventajas y desventajas de cada una de 

ellas. Al final se plantean las hipótesis de la investigación con la alternativa técnica y económicamente más viable 

para la empresa. Par el desarrollo de la investigación se usaran las herramientas de diseño de productos y procesos 

así como un planteamiento de las variables a controlar en el proceso diseñado a partir del control estadístico, 

teniendo siempre presente los parámetros de control de calidad del coque aceptados ampliamente en la industrial a 

nivel mundial.

Para la confirmación de las hipótesis se plantearon 3 mezclas de carbón que se probaron a nivel industrial en una de 

las plantas de coquización del a compañía, los resultados obtenidos se compararon con los estándares de la 

industria y también con los que viene manejando la empresa en su operación normal. Finalmente se seleccionó la 

mezcla óptima desde el punto de vista de los resultados esperados por la empresa, y a partir de una serie de 

características con las que se evaluaron las 4 alternativas.

Partiendo de la mezcla optima, la implantación del proceso productivo que da valor agregado a los finos de coque, 

permitirá a la compañía mejorar su flujo de caja y solucionar los problemas que plantea la no comercialización de 

este producto, teniendo también unas mejoras técnicas en los procesos que se traducen en beneficios económicos 

para la compañía.

El control estadístico de procesos permitirá tener bajo control los parámetros de calidad de productos y procesos, 

garantizando que la implementación de este nuevo proceso impacte positivamente en los indicadores de la 

compañía manteniendo los beneficios proyectados a partir de las pruebas industriales.

Futuros trabajos se deben concentran en tratar de llegar a otros productos de mayor especificación, usando los finos 

de coque y produciendo con costos de producción que nos permitan ser competitivos en los mercados del coque a 

nivel mundial.

13 CONCLUSIONES.

5.1.Técnicos.

Podemos concluir que la alternativa del uso de coque en la mezcla de carbón es viable a escala industrial.

Se debe realizar un proceso de molienda previa de los finos de coque antes del ingresar al proceso productivo, este 

proceso agregará valor a los finos, permitirá su “comercialización” y traerá otros beneficios económicos a la 

compañía.

 Durante el proceso de coquización, no se presenta ninguna dificultad en la operación, es decir los hornos operaron 

normalmente sin presentar síntomas de alguna deficiencia. Las temperaturas que se obtienen permiten acelerar el 

proceso ligeramente, estos es con la misma carga los hornos disminuyen el ciclo de coquización en 3 horas.

La apariencia del coque producto es una granulometría homogénea, es decir no hay tamaños excesivamente 

gruesos y finos, sino que es un tamaño intermedio y regular.

 El producto luego de pasar por la criba de clasificación, muestra aumento en la recuperación del material arriba de 

50 mm, esto es alrededor de 3% con respecto a la operación actual,

La resistencia mecánica del coque, aumenta alrededor de un 1% para el Micum 40, y disminuye en el Micum 10, 

esto beneficiará la comercialización del coque producido. 

5.2.Mejoras del proceso productivo

Durante el desarrollo de las pruebas se encontró que los finos de coque permiten mejorar algunas características de 

producto y proceso que aportaran beneficios económicos adicionales a la compañía

Disminución del tiempo de ciclo del proceso, y de rendimiento de la coquización que mide cuantas toneladas de 

carbón necesito para producir una de coque.

Se requeriría una mayor cantidad de carbón debido al aumento de producción por la reducción del tiempo de ciclos y 

la mejora en el rendimiento de coquización.

Aumento de producción producto 50x150mm

Se obtendrá un producto más homogéneo

Se aumentará la recuperación de coque con tamaños grandes

Se incrementará la resistencia mecánica del coque, la cual es una característica importante para el cliente
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